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Edge finishes
Exécutions des

Richtwerte fir Standarnd-
ausflihrungen der
Gruppe 1300,

Indicative valuss far
standard designs of
group 1300,

Valeurs indicatives des
exbécutions standard du
groupes 1300,

Der Geflechisgliedergurt
bestehl aus ainseitig ge-
fiochtenen Spiralen, glabten
Querstaben wnd Baiderseibigor
Schweillkarbe,

Thi belts of grous 1300
Consist of spirals wowven in

Les tapis ransponeurs du
groupse 1300 sont des tapis &

ong direclion, smooth cross-  spires sans inversion de pas
rods and welded edge on monleeEs SUr Iraversas
droites of bordures Sowdies.

bath sides.
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Dvedlache Kamemnvwerstirkung Mt einfacher Kande
und endlos verschweiiden

Simgahe Ed:ﬂﬂ. Triple edge relnforcemant Ehiariiinan.
Bordure simple, Henfort de bordure triple. With simple edge and
continously welded crossrods,
Avec bordure simple at
fraverses souddes sans fin.
Gurt-Nr. Teilung Steigung Spiralan-g Querstab-2  Gewicht
Balt No. Pitch InCrease Spirals @ Cross rod-0 Waight
Tapis rio. Enfraug Pas # spires o IrEVerse Poids
mm mem mm mm kg/m?
1310/ 15,0 10,0 18 22 aa
135K 200 15.0 28 = 14,0
135K 20,0 15,0 3186 4.0 18,6
138K 20,0 18.0 28 115 125
138K 20,0 18.0 318 34 165
1330/ 40,0 30,0 2.8 5.0 8.3
Wedlere Abmessungen auf Further dimanssons on Autres dimensions sur
Anfrage. radquest. demandse.
Werkstoffe Materials Nuances d'aciers
Hochhi : Chrom-  Heatproof chrome- and Aciers rifractisines su chrome
und Chromnickelsiahle, chrome-nickel-stesl, &g o chrome-nickel poex. m. no.
Z.B. WNr. 14828, maberial no, 1.482E, 1.4828; 1.4841; 1.4843; 1.4B64;

14841 1.4843; 1. 4864 2 4889,

Weitere Werksiole aul
Anfrage

14841, 1.48473, 1. 4864, 24865 24868

Furthgr materials on request.  Autres aclers sur demande.
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Beispiele der Examples for Exemples
Einsatzmiglichkeiten  applications d'utilisations
Gaflechisgliedergurie der Befis of group 1300 are Cas tapis trangportéurs du

Gruppe 1300 werden wor-
vitegend In Duwrchlauldben fir
Temperkturen bis 1200°0
aingesetzt, wa. zum Hirtan,
Blankglihen, Sintern, Hart-
laben, Mitrieren, Emaillieren,
sowia Brennen und Glasieren
von Keramik.

mainhy uhed in Confinuous
heating furnaces Tor lermnpes-
atures upto 1200°C, for
harcdening, bright-annealing,
sintanng, hanrdsosdenng,
nitration, enameding a5 wel
as burning and glazing of
CEramic,

growpe 1300 sont assentiel -
ment mis en place dans des
fouers contmus & températunes
allant jusqu'a 1200°C pour
trempa, recuit, frittaga,
brasage, nitrification, émallage
e il QuaE poUr [ culsson
at la vemissage da
CEramigques.

Durchilaudofen Antrisbsstation,

Continuous-heating furnace, Drive station.

Four dé passige conlimn, Station de commandse.

Werksaufnahme der Firma

Badyeola Mahler GmbH,

Easlimgen,

Plant pholo by Messrs,

Bodveote Mahler Grrbid,

Esslingen,

Photographie d'usine de la

firme Bodycate Mahler GmbH,

da Esslingen,
Bei Anfrage und For inquiries and En cas de demande ou de
Bestellung bitten wir  orders, we needthe  commande veuillez
um folgende Angaben following information. nous indiquer
Werkstolf, Gurtidnge, Gurl-  Material, balt langth, balt width, La nuance d"acier, L langueur,
breite, Drahidicken, Tellung, wire thickness, piich increase, o ka largeur, ke © du fil,
Steigung, Ausiohrung der  finish of edges, I'entraxe, la pas, Fexécution
Gurtkanien. des bordures.
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